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安全说明： 

1）非专业人员严禁操作； 

2）安装、使用及维护保养前，请认真阅读本操作说明，严格按照操作规程操作 ，以免发生设备损坏，引

起人员受伤，甚至死亡； 

3)调节操作时注意安全，尤其无机房电梯，操作人员一定要站在安全位置； 

4) 本操作说明介绍了部分零件的调整方法，未说明的部件严禁调节。 

 

一、 工具    

内六角扳手 10、内六角扳手 14、塞尺、万用表、噪音仪 、0-70Nm 力矩扳手（扭力扳手）。 

 

二、 制动器安装   

             

 

                                     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

附图 1.1 

注意！！！在调整曳引机制动系统前应确认电梯轿厢位置，防止在调整过程中发生冲顶、墩

底等溜车失控。 

警告！曳引机在悬挂负载后，双侧制动器的调整不能同时进行。 

警告!  曳引机制动系统调整时，应确保单侧制动器有足够的制动力，然后调整另一侧。  
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参照附图 1.1，将制动盘组件套在花键轴上，装完后可轴向移动，摩擦片及与之接触的主机后盖安装面

应清洁、干燥、无油污，用安装螺钉穿过电枢和衔铁，将其安装在主机后盖上，拧紧四个安装螺钉。安装

完成后，电枢和衔铁之间气隙为 0.35~0.45mm，双衔铁被吸合后，摩擦片与机座安装面开闸间隙为 0.15-

0.2mm。 

 

三、气隙的调整  

制动器气隙为固定尺寸，无需调整。 

   

四、制动器安装注意事项 

1、制动器螺钉安装时须对角拧紧； 

2、使用力矩扳手拧紧四个安装螺钉，要求每个螺钉要处于 60N·m锁紧状态； 

3、安装制动器上的各个螺钉时幅度尽量要小，安装完成后，需用塞尺测气隙和开闸间隙； 

4、开闸螺钉处的锁紧螺母不可轻易调整； 

5、制动器安装在通风，避雨和避免阳光直射到制动器，有效避免油进入制动器的机房内；制动器有效

接地；检查制动器间隙，检查释放能执行刹车和释放，检查微动开关是否正确动作。 

6、制动器安装完成后，要做制动力验证实验（如电梯静载实验），验证通过后，方可投入运行。 

 

五、制动器常见故障及处理方法 

1、制动系统不工作 

a)制动系统在励磁绕组电压过低 

检查制动电源电压电气连接； 

b)制动器线圈损坏 

更换相应制动器； 

2、制动力矩不能满足要求 

摩擦片或衔铁、主机后盖安装面不清洁 

清洁摩擦片或摩擦面； 

3、制动系统没有反馈 

微动开关损坏 

更换微动开关； 
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六、制动器微动开关安装调试及注意事项
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1、远程松闸装置及主要零部件 

 

附图 1.3 

 

2、远程松闸装置的外形及安装尺寸 

 

附图 1.4 
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3、远程松闸装置的安装说明 

1）将松闸软管线分别穿过安装板的过线孔，安装在已经固定在安装板上的轮子上，安装时轮子与手柄的

相对位置如附图 1.4，保证轮子在手柄的内侧，只有这样安装，才能使轮子上的绳槽与安装板的过线孔对

应，松闸软管线安装好后，用 M6×18 的六角头螺栓和弹垫锁紧轮子与手柄； 

2）按附图 1.3，将松闸软管线的另一端依次穿过专用凸轮轴（已安装在制动器上），并用四个六角螺母

M8 和平垫 8依次夹紧开闸扳手侧面； 

3）将安装板可靠地固定在控制柜内或者安装在有足够空间的带锁柜内； 

4、远程松闸装置的使用说明 

1）拉下手柄，大约旋转约 150 度制动器将会开闸，松闸时注意溜车速度和轿厢平层，平层完成立即松开

手柄停止松闸； 

2）远程松闸完成后所有零件复位。 

5、注意事项 

装配完成后必须试运动几次保证该装置运动灵活，并且可自动复位，如果有问题则必须对装置进行调

整以满足要求，否则禁止使用。 

 

九、制动器维护 

当制动闸带磨损严重时，制动器将不能开闸。当制动盘组件闸带两侧厚度由于磨损，剩余厚度小于

15 mm 时应更换。 

 

 

  

                                 

注意！ 静载实验方法：在轿厢内加 150%的额定负载，观察后盖安装面，历时 10 分钟，安装面

与摩擦片之间应无打滑现象。 

警告！ 制动力实验不合格严禁电梯通电运行，否则将发生人身事故。 


